anta de cogeneracion por
gasificacion de biomasa.

3. Planta “Cogeneracion de Almazan”
2.1. Origen.
2.2. Planteamiento técnico.
2.3. Sociedad explotadora.
2.4. Biomasas autdctonas alternativas.




1.1.1. La extraccion directa de hidrocarburos
1.1.2. Los procesos termoquimicos
1.1.3. Los procesos bioquimicos

» Se trata de compuestos de elevado poder
calorifico.

» Estos hidrocarburos se pueden utilizar
directamente como combustibles.




- Gasificacion
- Pirdlisis

Todos ellos se producen en condiciones de
altas temperaturas y baja humedad.

» Se producen con humedades altas y
temperaturas bajas.




BIOMASA I

T RAccon PROCESOS PROCESOS
HIDROCARBUROS TERMOQUIMICOS BIOQUIMICOS
Humedad baja Humedad alta
Temperatura alta Temperatura baja
COMBUSTION GASIFICACION PIROLISIS FERMENTACION DIGESTION
(Exceso de oxigeno) (Oxigeno limitado) (Oxigeno ausente) ALCOHOLICA ANAEROBIA
Vertedero
Digestor
A, A,
Soélido (carbon) Biogas
Bioaceites Calor Gas pobre. _Gas Liquido Bioalcohol (Metano)
de sintesis.
Gas lodos

susceptible de ser aprovechado como combustible
0 como materia prima en diversas industrias.

* En el proceso de gasificacion tiene lugar una gran
variedad de reacciones que se agrupan en 3
bloques.




Oxidacion o Combustion:

Conjunto de reacciones homogéneas Yy
heterogéneas. Se genera el calor necesario para
que el proceso se mantenga.

Reduccion o Gasificacion:
Solido remanente (Gas)

Gas pobre

Gasificacion en lecho moévil en corrientes
paralelas:

El aire es introducido dentro del lecho de biomasa.
Los flujos de gas y del aire son descendentes.

Gasificacion en lecho fluidizado:

No existen unas zonas definidas del reactor donde
se lleven a cabo los diferentes procesos. Estos se
dan simultaneamente en todos los lugares del
gasificador.




Tipos de Gasificadores Biomasa
Secado
+
. i Pirdlisis
Biemasa Biomasa Biemasa
Gas
producido Gas
— producido
Freshoard
sire Lecho Cenizas
e |+ | Garganta Fluidizado Reduccion
Aire —
— Gas
. producido - Cenizas Gas
Cenizas Cenizas Aire producido
GASIFICADOR GASIFICADOR GASIFICADOR ESQUEMA GEMERAL
LECHO MOVIL LECHO MOVIL CORRIENTES LECHO FLUIDIZADO GASIFICACIGN LECHD MOVIL
CONTRACORRIENTE PARAL ELAS CORRIENTES PARALELAS
“UPDRAFT" "DOWNDRAFT"

2. Proceso industrial GASBI.

e Gasificacion del tipo lecho mévil en corrientes
paralelas (Los flujos de gas y del aire son
descendentes).

« Las plantas GASBI tienen un funcionamiento
semiautomatico. Se vigilan por control remoto.

 Potencias eléctricas obtenibles alrededor de
1Mw, condicionadas por los motores de gas
comerciales disponibles.

« Amplia gama de biomasas residuales
utilizables en este proceso. Se pueden utilizar
mezclas.




2. Proceso industrial GASBI.

Fases del proceso:

Acondicionamiento del residuo
Proceso de gasificacion
Tratamiento del gas
Cogeneracion eléctrica y térmica

Para corteza de pino se obtiene un ratio de 0,9
Kw/Kg (al 20% de humedad). La composicion

del gas pobre producido es la siguiente:

co H, CH, CO, O, [N,yresto

15% 14,5% 1% 9% 0,5% 60%
ESQUEMA DEL PROCESO.
BIOMASA

Forestal

Agricola

Ganadero

Industrial

ACONDICIONAMIENTO
DE LA BIOMASA
v
AIRE RESIDUO
ARBIFICAC —_2-
DE GASIFICACION
(Cenizas)
r
TRATAMIENTO RESIDUO
DEL GAS
(Alguitranes)
ENERGIA s ENERGIA CALORIFICA
TRI
ELRCIRCA GRUPO C—
MOTOR - ALTERNADOR Agua refrigaracidn camisas dal motor

Gases ascape dal mator




» Son residuos con alto contenido de materia
organica.
* Necesidad de una biomasa complementaria.

» Busqueda de una ubicacion adecuada de la planta,
préxima al origen del residuo, que no genere
molestias a la poblacién, se aproveche el calor
producido y que pueda conectarse a la red
eléctrica.

alternador.

» La energia eléctrica producida en el alternador se
exporta a la red a 13,5 Kw.

 Alternativas diferentes para utilizar el calor
procedente del agua de refrigeracion de las
camisas y los humos de escape.




— Autoconsumo eléctrico
— Pot. eléctrica neta de la planta

— Pot. térmica bruta de la planta

— Horas de funcionamiento anual

— Consumo anual de biomasa

36 Kw
564 Kw
780 Kw
8.000 h.
5.640 tn.

Papel 2.509 5% 13% 3.420
Rechazo 1.560 65% 10,5% 3.207
Oruijillo 1.570 8% 8% 3.864
MEZCLA 5.639 22% 10,9% 3.485




RESIDUO PAPEL RESIDUO RECHAZO
2.509 tn/afio 1.560 tn/afio

ORUJILLO
ALMACENAMIENTO 1.570 tn/afio
BIOMASA RESPETO

VENTA DE CALOR

COG. GASIFICACION
8.000 h/afio

+—| —
CALOR PRODUCIDO [ ENERGIA
780 kw LECTRICA

L 800

VENTA A LA RED

— Personal para carga/descarga de la biomasa.

— Tratamiento previo (triturado), realizado en el
origen (papeleras).

— Distancia de 2 Km entre la planta y las papeleras.

— Distancia inferior a 1 Km de la conexion a la red
eléctrica.
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— Gerencia-Administracion

— Atencion a la planta-transporte. Mantenimiento
general.

— Mantenimiento gasificacion.
— Mantenimiento cogeneracion.

con tarifa correspondiente al grupo b8 en funcién de
las energias primarias utilizadas.

» La energia térmica no tiene decidido su uso. Se
instalara una actividad consumidora de calor en
terrenos anexos a la planta.
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» Eluso mas claro de estas cenizas es como
fertilizante/compost. Esta acordada su retirada por
un gestor autorizado a coste cero.

 Las emisiones de gases que se producen cumplen
la normativa vigente.

* No se producen vertidos regulares.

« Utilizacién de energias renovables. Disminucién del
CO, emitido.

» Transformacién energética eficiente. Cogeneracion.

» Plantas generadoras de pequefia potencia.
Aprovechamiento de recursos autéctonos.
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SERVIMED ALMAZAN, S.L. (Almazan)
GRUPO GASBI (Guipuzcoa)

El EREN apoya totalmente el proyecto, y esta
previsto que participe societariamente.

 Inversion 1.500.000 €
— Fondos propios (30 %) 450.000 €
— Ayudas administracion (20 %) 300.000 €

— Crédito (50 %) 750.000 €




caracteristicas como combustible.

» Se estan estudiando biomasas autoctonas que
puedan ser capaces de sustituir al orujillo.

- Madera residual industrial

- Residuos de serreria
- Residuos primeros transformadores de la madera

- Residuos forestales (talas, podas, limpiezas,
entresacas...)

- Residuos agricolas en general
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